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UNSERE LEITIDEE
Wer die perfekte Losung sucht,
setzt auf Metall Prazision Halbwachs.

UNSERE VISION
MPH ist die erste Wahl fur
Mitarbeiter und Kunden.

UNSER WERTEQUARTETT
Ehrlichkeit, Freude, Professionalitat,
Zuverlassigkeit

UNSER CREDO
Metall Prazision Halbwachs
Mein perfekter Hit!

www.mph.co.at

METALL PRAZISION
HALBWACHS GMBH
Hoérsdorf 39
3240 Mank
Austria

Fon +43 2755 2345
www.mph.co.at
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Metall Prazision Halbwachs ist seit
seiner Grundung 1960 ein Familien-
unternehmen. Nach dem Credo

.Metall Prazision Halbwachs — mein
perfekter Hit!" liegt das Hauptaugenmerk
auf Qualitat bei der Verarbeitung,
Wirtschaftlichkeit in der Produktion

und Professionalitat in der Umsetzung.

Die Angebotspalette umfasst sdmtliche
Maoglichkeiten der Metallverarbeitung.
Dabei kommen moderne Maschinen
zum Einsatz, mit denen eine umfang-
reiche Produktpalette fur Industrie-

und Privatkunden hergestellt wird.
Bestens ausgebildete Facharbeiter

MEd

Manfred
Peter
Halbwachs

mit spezifischen Kenntnissen setzen die
Projekte professionell um. Im Fokus der
Arbeit von MPH steht allem voran die
Kundenzufriedenheit.

Laufend wird der Maschinenpark mit
modernen Anlagen erganzt. Die Mitarbeiter
sind entsprechend geschult im Umgang
mit Hightech-Anlagen. Damit ist MPH stets
am neuesten Stand der Technik. Einen
Uberblick zu den vielfachen Mdglichkeiten
der Metallverarbeitung bei MPH finden Sie
in diesem Folder.

Ihr Manfred Halbwachs
Geschaftsfuhrer
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DAS LEISTUNGSANGEBOT UMFASST

FOLGENDE BEREICHE:

+ Vorrichtungen, SolidWorks-Planung,
Konstruktion und Fertigung

* Blechbauteile mit Laser und CNC,
Abkanten bis 4.000 mm

+ Metalltechnik aus den Werkstoffen
Stahl, Edelstahl und Aluminium

+ Stahlbau

+ SchweiBarbeiten mit gepruften
SchweiBern nach EN ISO 9606

* Frasteile mit 5-Achsen-CNC und
konventionellen Maschinen

+ Hebezeuge, CAD-Planung Konstruktion,
Fertigung und wiederkehrende Prufung

+ Montage und Demontage

» Wartung und Instandhaltung
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Geschaftsfihrer Manfred Halbwachs
fuhrt das Familienunternehmen mit
Sitz in Mank nach der Leitidee: Wer
die perfekte Losung sucht, setzt auf
Metall Prazision Halbwachs.

50 Mitarbeiter sind bei MPH in
Fertigung, Technik und Organisation
beschaftigt. Durchdachte Planung,
professionelle Fertigung, moderne

Technik und strukturierte Organisation ZERTIFIZIERT NACH:

sind die Kernkompetenzen. Sie machen * EN 1090-2
MPH zur ersten Wahl fur Mitarbeiter und bis EXC 3 Werkstoff Stahl
Kunden. MPH produziert auf einem I EXC 1 Werkstoff Edelstahl

2.000 Quadratmeter groBen Firmen- und Aluminium
gelande in Mank. I * ENISO 3834-2
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Bei MPH arbeiten
vier Konstrukteure und
ein Technischer Zeichner.
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TECHNIK-
BURO

Erfolgreiche Projekte beginnen
mit professioneller Planung. Bei
MPH arbeiten vier Konstrukteure
und ein Technischer Zeichner mit
verschiedenen Programmen an
Planen und Zeichnungen.

Zur Anwendung kommt die 3D-CAD-
Software SolidWorks. Damit wird bereits
im Vorfeld die Belastbarkeit von Werk-
stlcken ausgetestet. Mit Conkret werden
statische Berechnungen erstellt. TruTrops
Boost dient der Programmierung von
Laser- und Abkantpresse. AuBerdem
findet DraftSight (2D-CAD-Software)
Verwendung. 3D-Konstruktionen werden
vorab am Bildschirm erstellt. Statische

Berechnungen und Fertigungszeichnungen
fur die Werkstatt sind ausschlaggebend fur

exakte Umsetzungen.

SPANNUNGSANALYSE

mit SolidWorks-Simulation
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AUTOMATISCHES
BLECHLAGER

Effizientes Laserschneiden durch das
automatische Blechlager mit Laserflex.

Der Basic Tower Doppelturm von
Remmert reduziert in Kombination mit
dem Laserflex die Wartezeit auf ein
Minimum. Der Blechwechsel dauert nur
eine Minute, die vollautomatische Anlage
arbeitet eigenstandig, auch Uber Nacht.

BASIC TOWER DOPPELTURM
fur GroRformate:
3.000 x 1.500 mm

62 Lagerplatze mit je 3.000 kg
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BLECH-
ZUSCHNITTE

LASER TRUMPF
TRULASER 5030

Mit der Laserschneidanlage schneiden
die Mitarbeiter von MPH hochprazise
Stahl, Edelstahl, Aluminium und das

Maximaler Arbeitsbereich:
3.000 x 1.500 mm

besonders verschleiB3feste Blech Hardox.

Ein speziell ausgebildeter Mitarbeiter
programmiert und bedient die Anlage.
Sie schneidet vollautomatisch variable
Formen aus Blechen mit einer maximalen
GréBe von 3.000 x 1.500 mm.

Edelstahl
Aluminium

S, = 20mm
s =20mm
max
S
m
S
m

aX:15mm
=20 mm

ax



10

ABKANTEN

Mit dieser hochgenauen Presse
biegt MPH Bleche aus Stahl,
Edelstahl und Aluminium in
jede gewunschte Form.

Es werden Bleche bis zu einer
Maximallange von 2,1 Metern und
einer Starke von maximal 4 mm
verarbeitet.

TRUMPF TRUBEND 5085
85 Tonnen Presskraft

Stahl, Edelstahl und
Aluminium bis SIS 4 mm

Maximale Abkantlange = 2.100 mm




Bleche mit einer maximalen
Lange von vier Metern biegt
MPH auf dieser Anlage in Form.

Anwendung findet die LVD PPI 220/40
zum Beispiel in der Produktion

von Transportsicherungen oder
Maschinenrahmenteilen.

Mit 220 Tonnen Presskraft biegt die
Anlage Stahl und Aluminium bis zu
einer Starke von 25 mm, Edelstahl bis
zu einer Blechstarke von 8 mm.

|

LVD PPI 220/40
220 Tonnen Presskraft

Stahl und
Aluminium bis SN 25 mm
Edelstahlbis s =8mm

Maximale Abkantlange = 4.000 mm
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PROFIL-
ZUSCHNITTE

MPH schneidet unterschiedliche Profile
mit einem maximalen Querschnitt von
300 x 260 mm.

Léangen bis maximal 6 Meter —auf Wunsch
zugeschnitten — kénnen hier umgesetzt
werden. Die moglichen Formen reichen von
Winkel- Uber Eck- bis zu Rundprofilen.

Alle Varianten sind bei MPH lagernd und
konnen jederzeit bearbeitet werden.

MEd

BANDSAGE KASTO
FUNKTIONAL U
Profile bis 300 x 260 mm
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SCHWEISSEN

Der SchweiBwerkmeister im
Haus garantiert die zuverlassige
Qualitatskontrolle samtlicher
SchweiBarbeiten bei MPH.

Bearbeitet werden Stahl, Aluminium
und Edelstahl. MPH schwei3t entweder
selbstentwickelte Baugruppen

oder arbeitet nach fertigen Planen.
Nach diesen werden etwa Rahmen
oder Tischgestelle geschweilt. Auf
Baustellen schweil3t MPH Balkone,
Geladnder und vor allem Stahltragwerke.
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GEPRUFTE SCHWEISSER LAUT
EN ISO 9606 IM MAG-, WIG-
UND ELEKTRODEN-HAND-
SCHWEISSVERFAHREN

+ SchweiBtechnologe und
SchweiBwerkmeister im Haus

« SchweiBerausbildung und die
SchweiBerprufungen durch MPH
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CNC-FRASE

Die CNC-Frase arbeitet mit funf Zwei eigens geschulte Mitarbeiter

Achsen simultan und kann komplizierte programmieren und bedienen die Maschine

Werkstlicke aus Metall frasen. mit CAM (Computer-aided manufacturing).
Hergestellt werden hochprazise Teile wie

Durch die Bearbeitungstechnik konnen Stanzvorrichtungen. Eine groBe Anzahl an

auch Freiformflachen gefrast werden und Fraswerkzeugen steht fur die Bearbeitung

die Bearbeitung von Edelstahl ist moglich. der Metallrohlinge zur Verfugung.

MTRENT MTCUT UE 110-5A
5-Achs-Simultanbearbeitung

ArbeitstischgroBe = 1.100 x 610 mm
Bearbeitungshdhe = 600 mm

© Franz Punz

HAIMER UNO 20L40 MICROSET ’
Optisches Voreinstellgerat '

Zum Einmessen der Fraswerkzeuge :b-
im pm-Bereich

MEd



MPH produziert auf der hand-
gesteuerten Maschine Drehteile.

Hergestellt werden Sonder-
anfertigungen, die bei MPH

selbst entwickelt werden. Aber
auch Werkstucke nach fertigen
Planen werden hier produziert.

Die aufwendige Handarbeit
erlaubt die rasche Herstellung von
Einzelsticken oder Kleinserien.
Produkte sind beispielsweise

Bolzen, Drehgelenke und ahnliches.

DREHBANK WAGNER D7592
Konventionelle Drehbank

Maximaldurchmesser = 265 mm
Spitzenweite = 1.000 mm

WERKZEUGFRASMASCHINE
UNIVERSAL DECKELFP 2 LB
X-Achse 800 mm
Y-Achse 300 mm
/-Achse 400 mm

Universal-Tisch 1.000 x 440 mm

MEIN
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Das exakte und knickfreie
Biegen von Rohren und
Blechen ermdglichen
moderne Maschinen bei MPH.

Zwei Biegemaschinen stehen zur
Verflugung — mit ihnen werden Profile
und Rohre auch mit kleinsten Radien
knickfrei gebogen. Blechstarken von
bis zu 8 mm sind moglich bei einer
maximalen Rolllange von 2.000 mm.

EIN-
ROLLEN

BLECHROLLMASCHINE

Maximale Rolllange = 2.000 mm
Maximale Blechstarke = 8 mm
Minimaler Durchmesser = 150 mm

© Franz Punz
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DORNLOSE
ROHRBIEGEMASCHINE
Metallkraft BM60

Kleinstes Rohr = Durchmesser 21,3 mm
GroBtes Rohr = Durchmesser 60,3 mm

PROFILROLLMASCHINE
ARKUS 12

MEIN
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RICHTEN

Bleche werden nach dem SchweiBen im
Haus auf der Richtpresse ausgerichtet.

Damit werden Verformungen im
Bautell, die sich durch groRe Hitze
beim SchweiBRen bilden, minimiert.
Die Maximalbreite der zu richtenden
Teile betragt 850 mm.

RICHTPRESSEN

1 x 50 Tonnen Presskraft
1 x 9 Tonnen Presskraft

MEIN
PERFEKTER
HIT!
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HEBEZEUGE

MPH plant, konstruiert und fertigt HEBEZEUGE
Hebeanlagen nach individuellen
Anforderungen an die Funktionsweise.
Festigkeitsberechnungen und die
Erstabnahme nach EN 13155 inklusive
Erstellen eines Prufbuches sind Teil dieser
Leistung . Ebenso Ubernimmt MPH die
jahrlich wiederkehrende Uberpriifung

laut Arbeitsmittelverordnung sowie

etwaige Reparaturen.

T —
C)—

Individuelle Fertigung
Jahrliche Uberprifung
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BEST OF CLASS-
UBERPRUFUNGEN

© hamsterbildermacher
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DLB%UFUNG
SERVICE
LOSUNGEN
Als best of class (BOC)-Servicepartner BOC-UBERPRUFUNGEN
Uberprift und serviciert MPH 6ffenbare
Raumabschlisse mit und ohne Brand- I * TUren, Fenster, Tore
schutz. Bei jeder Uberprifung wird ein und Brandschutz
exaktes Wartungsprotokoll erstellt. I + Wartungsprotokolle /"'f
1 Geschultes Serviceteam S 4
In regelmaBigen Schulungen wird das ——
best of class-Serviceteam Uber I
die aktuellen Gesetze, Normen und
technischen Standards unterrichtet. I

o iy - _‘_-A’H MEIN

PERFEKTER
HIT!



s
= ll-lli‘"# .,?
v
-y = b
h
— R 5 b
il “"IE“JM ? ?
s st

onstir

e o oyl

o

e
[}
I
[}
@
IS
3
[}
S
el
=
[}
2
@
S
@
=
©




23

MONTAGE,
WARTUNG UND
INSTANDHALTUNG

RegelmaBige Uberpriifungen sind nicht nur FLEXIBLE TERMINE
gesetzlich vorgeschrieben sondern auch
unabdinglich, um die Funktionsfahigkeit
von Anlagen zu gewahrleisten. MPH
setzt Termine fur Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten so, dass keine

zusatzlichen Stehzeiten anfallen.

Betriebsfreundliche Termini-
sierung etwa um Weihnachten
oder Betriebsurlaube

Keine unndtigen Stehzeiten
Die Montage von Maschinen und

Anlagen erfolgt bei MPH durch
geschulte Montagetechniker.

Ausgebildete
Montagetechniker und
geprufte SchweiBer
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LEISTUNGEN

MPH ist mein perfekter Hit fUr alle Arbeiten
mit Metall — von der Planung bis zur
Wartung. Professionelle, topgeschulte
Mitarbeiter und modernste Maschinen
machen's maoglich.

BLECHBAUTEILE

Exakte Bauteile aus Blech kénnen
bei MPH in jeder beliebigen Form
realisiert werden. Mit Schneiden,
Biegen, Stanzen, Abkanten und
Einrollen macht MPH Blech

zum ultimativen Werkstoff und
Gestaltungselement.

FRASTEILE

Exakte Frasteile entstehen

bei MPH auf hochtechnischen
Prazisionsgeraten mit voll-
automatischen Ablaufen. Kleine
Stlickzahlen kénnen in Handarbeit
hergestellt werden. Anndhernd jede
Form ist damit bei MPH realisierbar.

METALLTECHNIK

Rasch, wirtschaftlich und
hochprofessionell schafft MPH
individuelle Loésungen aus
Aluminium, Stahl und Edelstahl mit
dem Background aus 60 Jahren
Erfahrung in der Blechverarbeitung
und Oberflachenbearbeitung.
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MASCHINENBAU

MPH baut komplette Maschinen und Anlagen. Ein
Team aus professionellen Facharbeitern steht aber
auch zur Verfugung, um spezielle Maschinenbauteile
oder komplizierte Ersatzteile detailliert aus Metall zu
frasen. Entweder fertigt MPH nach beigestellten Planen
oder entwickelt passgenaue Plane im hauseigenen
Technikburo.

INSTANDHALTUNG

RegelméBige Uberpriifung, Wartung und
Instandhaltung sind unerlasslich, um Sicherheit und
eine lange Lebensdauer von Maschinen, Anlagen und
Konstruktionen zu gewahrleisten. Optimale Zeitrdume
dafur sind Betriebsurlaube und SchlieBzeiten wahrend
der Feiertage.

STAHLBAU

MPH produziert Bauten fur die Industrie im leichten und
mittleren Stahlbau bis zu einem Auftragsvolumen von
rund 30 Tonnen. Zertifiziert nach EN 1090 bis EXC 3 und
EN ISO 3834-2. Samtliche SchweiBer im Betrieb

haben eine gultige SchweiBerprifung.

VORRICHTUNGEN

Mit modernen Laserschneideanlagen,
CNC-Abkantpressen und der CNC-5-Achsen-
Fr@smaschine stellt MPH komplizierte Werkstucke
wie Bedampfungsvorrichtungen oder Hard Coating-
Vorrichtungen her. Dabei greift MPH auf fertige
Plane zurtick oder entwickelt Plane im

hauseigenen Technikburo.

MONTAGE

Die Montage von Maschinen und Anlagen bedarf
umfangreichen Wissens und viel Erfahrung.

MPH verfugt Uber beides und achtet bei der
Umsetzungsplanung darauf, den laufenden Betrieb
nicht zu stéren. Die Arbeiten werden zeitnah
geplant und fachgerecht ausgefuhrt.

MEIN
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